
客户的脱碳合作伙伴

ECO-CHILLER

低温冷能回收系统
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冷却系统的有效解决方案
ECO-CHILLER 是液化空气集团为提高冷却过程的效率
而开发的低温冷能回收系统。该系统的工作机制是回
收利用液态工业气体在汽化过程中所产生的冷能，并
将其输送至水冷管网中，从而实现高效冷却。因此，
经过预先冷却的水可以减轻冷却系统的负担。

ECO CHILLER 非常适合用于 100 Nm³/hr 以上的液态
工业气体消耗量。

 解决方案
液化空气集团旗下的独特品牌 Nexelia™ 致力于提供一
系列解决方案。ECO-CHILLER 是 Nexelia™ 冷却系统
应用解决方案的一部分，它将液化空气集团的气体、
应用技术和专家支持完美地结合在一起，旨在满足冷
却系统的特定需求。与 Nexelia™ 品牌下的所有解决方
案一样，我们始终与客户密切合作，共同明确预期成
果，并致力于将其转化为现实。

适用行业
任何需要冷却工艺用水及使用汽化液态工业气体（如
氮气、氧气、氩气和二氧化碳）的行业。

获取优势
冷能回收

kW

氮气流量 (Nm³/hr)

吨二氧化碳当量 
t CO₂e/年

降低结冰和起雾风险

可灵活升级容量

Nexelia™

液化空气集团的模块化设计 ECO-CHILLER 可让客户
根据气体用量的增长灵活升级到更高容量的设备。

得益于温度控制操作，客户可以获得更加恒定的供气
温度。与液态工业气体汽化相关的结冰和起雾也会大
幅减少，从而进一步提高操作可靠性。

通过降低冷却系统中的电能消耗，每年可减少高达 89
吨二氧化碳排放量（范围 2），从而助客户获得 ISO
50001 和 ISO 14001 认证。

ECO CHILLER 可适合用于 100 Nm³/hr 以上的液态工
业气体消耗量。

备注：本图表所示的二氧化碳排放量基于新加坡发布
的发电量碳强度 0.4057 kg CO₂/kWh 计算得出。对于
其他国家/地区，请在使用此图表前验证相应的二氧化
碳因子。

减少碳足迹，助力 ISO 认证
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注意: 
   *   GAN  = 气态氮气 
   **  LIN   = 液态氮气

工作原理 标准型号

ECO CHILLER

温
差

 (摄
氏

度
)

氮气流量 (Nm³/hr)

4 m³/h

12 m³/h

如何计算出口水温
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例如：
如果氮气流速为 300 Nm³/hr 且水流速为 6
m³/hr，客户可以参考图表找到对应的 Δt（温差）
约为 5°C。
如果入口水温为 15°C，则出口水温可按如下方式
计算：

      出口水温 = 入口水温 - ΔT
      = 15°C - 5°C = 10°C。

备注：
此图表所示为 ECO CHILLER 在 90% 效能下使用纯
水（乙二醇含量为 0%）的预估性能。
如需了解其他情况，请联系客户的液化空气集团
代表。

注意：预估重量需根据实际需求进行验证。可根据实
际气体消耗量进行定制。

液态储罐中的液态工业气体经由隔热低温管道流入
ECO-CHILLER。然后，工艺流程中的温水会通过
ECO-CHILLER 内的热交换器而被液态工业气体冷却
为冰水。

为确保最佳操作安全性，会在以下情况下启用自动切
换功能：

水流速不足
水温不足
气体温度不足

在这些情况下，液态工业气体会绕过 ECO-
CHILLER，直接流向空气汽化器，继续将液态工业气
体转换为气相供使用。
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看完整视频

 Charles GUYOT, La Licorne, Brewerie

借助 ECO CHILLER，我们能够通过低温冷能回收降低能耗...也正是如此，我
们减少了碳排放，也有效的节省了成本。

联系我们

液化空气集团印度尼西亚公司
Air Liquide Indonesia
+62 21 50845460
marketing.indonesia@airliquide.com
Jl.Sulawesi Blok I No. 1-2, 
MM2100 Industrial Town,
Gandamekar, Kec.Cibitung,
Kabupaten Bekasi, Jawa Barat 17530 id.airliquide.com

客户评价

流程改进工程师

https://id.airliquide.com/zh-id/gas-applications

